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Bibliographische Daten 



A device for punching out blanks which are parallelogram-shaped, have rounded edges and are made of 
cardboard, paperboard or the like, especially beer mats made of felt-paperboard, using a punching tool in 
the form of a flat or cylindrical supporting plate into which there are inserted steel band sections which are 
arranged perpendicularly to the plate surface, project from the latter by a distance at least equal to the 
cutting depth, are provided with a cutting edge and follow the outline of the blanks. Only one straight steel 
band section is provided in each case for adjacent straight sides of the blanks. A corner star is provided for 
each of the four adjacent rounded corners and encloses arched cutting edge sections which merge into a 
common cutting edge which is adjoined by the cutting edge of the appropriate straight steel band section. 
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Eine Vorrichtung zum Stanzen von parallefogrammforrnigen 
Zuschnitten mit abgerundeten Ecken aus Karton, Pappe 
od.dgl., insbesondere vori Bierdeckeln aus Filzpappe, mittels 
eines Stanzwerkzeugs in Form einer ebenen Oder zylindri- 
schen Tragerpiatte, in welche zur Plattenoberflache senkrecht 
angeordnete und daraus.um mindestens die Schnittiefe her- . 
vorstehende, mit einer Schneide versehene Stahibandab- 
schnitte in einem dem UmriS der Zuschnitte entsprechenden 
Veriauf eingeiassen sind. Fur benachbarte gerade Seiten der 
Zuschnitte ist nur jeweils ein gerader Stahlbandabschnitt 
vorgesehen. Fur jede der vier benachbarten abgerundeten 
Ecken ist' ein Eckenstern vorgesehen, der eingewolbte 
Schneidenabschnitte umfaflt, die in eine gemeinsame 
Schneide Qbergehen, an die sich die Schneide des entspre- 
chenden geraden Stahlbandabschnitts anschiieGt. 

(31 35 021) 
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1 • Vorrichtung zum S tanzen. yon paralielogranmif or- 
migen Zuschriitten- mi t abgerundeten Ecken ;aus Karton, 
Pappe oder . dergleichen, insbesondere von Bierdeckeln 
aus Filzpappe/; mittels eines Stanzwerkzeugs in Form 
einer ebenen oder zylindr ischen Tragerplatte / in welche 
-\\ zur Pl^ttenoberf lactie -senkrecht angeordnete uiid daratts 
: : mri mindestens die Sc!lmittiefe hervorstehende/ mit 

; einer Schrxeide versehene Stahlbandabschnitte in einejn . 
. dem UmriB der , Zuschnitte ent spr echendeh.. Verlauf derart 
eingelassen sind, daB. die Zuschnitte mit den, Ecken ein- 
ander benachbart sind, dadurch gekennzeichnet,, daB 
fiir benachbarte gerade Seiten der Zuschnitte nur jeweil 
ein gerader Stahlbandabschnitt (3 , 4 , 7 5 * 6 j vorgesehen 
* .%ist # claB fiir die abgerundeten Ecken ein. vierstrahiiger 
Eckenstern (20) vorgesehen ist, der* fiir jede der. vier 
: benachbarten abgerundeten Ecken des Znschnittes eihen 
eingewolbten Schneidenabschnitt (7, 8/ 9, 10) umfaBt, , 
xmd. daB die benachbarten Schneidena.bschnitte (7, 8; 
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8, 9; 9, 10; 10/ 7) in eine gemeinsame Schneide . (24 ) 
iibergehen, an die sich die Schneide des entsprechenden 
geraden Stahlbandabschnittes (3, 4, 5, 6) anschlieBt. ^ 

2. Vorrichtung nach Anspruch/1 7 dadurch gekenn- 
zeichnet f dafi der Eckenstern (20) ein einstiickiges 
Teil ist. 

3 . Vorrichtung nach Anspruch. 3 ; dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Eckenstern (20) auf der Oberseite 
(17) eines in die Tragerplatte . ( 1 ) eingelassehen 
Blockes (16) ausgebildet ist. 

4 . Vorrichtung nach einem der Anspriiche .1 bis 3 , 
dadurch gekennzeichnet, daB im Inneren (18) des Ek- : 
kensterns (20.) ein Auswerfer (1?) fur den zwischen 
den benachbarten abgerundeten Ecken verbleibenden 
Zwickel vorgesehen ist. 

5 V Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Auswerfer (19) einen nach oben 
aus dem Block (16), hervorstehenden, gegen die Wir- 
,kun/g einer Feder. (27) niederdruckbaren Stift (22) 
umfaBt. 

6. Vorrichtung nach einein der Anspriiche 3 bis 5, 
dadurch gekeniizeichnet, daB der Block (16) jeweils 

in Hohe der; Schneiden (24). einen senkrecht zur Trager- 
platte .(1) verlaufenden Einschnitt (25) aufweist, 
in welchen die g&radeix Stahlbandabschnitte -(3, 4, 5, 

6) eingreif en. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis. 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen je zwei Strahlen 
des Eckens terns (20) elastische Auswerf erkorper ' (26) 
angeordnet sind. -«...■, 
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Georg U hi m a. n n 
in 5372 Schleideh-Gemund 



Vorrichtung zum Stanzen von Zuschn it- 
ten aus Karton , Pappe und dergleichen. 



Die Erf indung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Stanzen von Zuschnitten aus Karton, Pappe oder 
dergleicheri, insbesoridere. von Bierdeckeln aus Filz- 
pappe. . ' • : " • -.. 

Stanzvorrichtungen mit einer Tragerplatte , in ... 
der mit einer Schneide versehene S tah lb an dab schn i t te 
eingela s sen sind , \s ind zum Be i spiel aus der DE-OS' ' 
1 9 25 474 bekannt . In 1 der dortigen schema tischen Wieder 
gabe* ist nur eine Stanzvbrrichtung fur e in en e in z i gen 
Nutzen wiedergegeben , doch werden in der Praxis die , 
Stanzvorrichtungen so ausgebildet / daB mit einem 
Stanzvorgang eine Vie lzahl von Nutzen ausgestanzt wer- 
den kann. ; . • _ ' '. - 

Eine Vorrichtung der dem Oberbegrif f zugrundelie- 
gendeh Art ist ftir das Stanzen von Bierdeckeln bekannt. 
Eine Tragerplatte ist fur etwa 100 bis 200 Nutzen ein- 
gerichtet. Die Bierdeckel -werden, ob kreisrund oder . 
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quadratisch mit abgerundeten Ecken, aus dem Filzpappe- 
bogen so ausgestanzt, daBzwischen den einfcelnen Nutzen 
ein Abstand verblelbt* Nach dem AusstoBen der Nutzen • 
bleibt somit ein Filzpappe^-Gitterwerk zuriick, welches 
als Abf all zu betrachten ist. Die -AbstSnde der eirizel- 
nen Bierdeckel beim Stanzen von quadra tischen Bierdek- 
keln und damit die. zuriickbleibende Stegbreite des Git- 
terwerks betragt etwa 1 0 mm, so daB etwa 10 bis 15 % 
des ursprunglich vorhandenen Filzpappematerials von 
vornherein als Verlust abgeschrieben werden miissen. . ■ 

. Obwohl es beim. Stanzen von anderen Materialien 
an siciv bekannt ist, die einzelnen Nutzen uniriittelbar 
aneinanderstoBen zu lassen (fur Karton: DE-OS 
25 44 13 9; fur Leder: GB-PS 678 289) hat sich dieses 
Verfahren fair das Stanzen von Bierdeckeln aus Filz- 
pappe bis heute nictit einfiihren konnen. Es wird viel- ; 
mehr na,cti wie vpr mit stehenbleibenden Stegen grear- 
beitet .und der dadurch bedingte Verlust^ in Kauf genom- 

men , ■ ; ■ '• ; : V 

Es ist zwar aus dem DE-GM 71 47. 809 bekannt, daB 
Bierdeckel mit geraden Seiten im fertigen Zustand aii- 
einandergelegt werden solleri, doch ist uber das Her-, 
: stel lungs verfahren dieser Bierdeckel nichts gesagt ".; 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Yorrichtung der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ent- 
sprechenden Art so auszubilden, daB die Materialver- 
luste vermindert werden. 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des 
Ansppuchs 1 - wiediergegebene Erf indung gelost. 

Das Hauptproblem bildeten die abgerundeten Ek- 
ken. Es ist nicht etwa d^mit getan, zur Verringerung 
der Verluste eihfach die den UmriB der Zuschnitte 
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ausstanzenden Stahlbahdabschnitte naher aneinanderzu- 
rucken. Dann setzt -sich namlich die Fil/zpappe zwischen : 
die benachbarten Stahlbaridschriltte und verkeilt sich 
dort* : ' '.\- ; -'\.' \. . 

Be i der Erfiridung hingegen ist fur die geraderi ; 
Seiten nur jeweils ein gerader Stahlbandabschnitt vor-j 
gesehen, der die geraden Seiten. benachbarter : Zuschnit- 
te ausschneidet . Hierbe i t re ten keiner lei Verluste 
auf . Fur das Ausschneiden der . abgerundeteh Ecken ist, 
;der Eckenstern yorgesehen,. Wichtig ist , daB ,die. gewolb- 
ten Schneiden/ in eine .gemeinsame Schneide iibergehen .und 
daB aucK in diesern Bereich keine unmittelbar nebeneinander 
yerlauf endenStahlbandabschnitie vorhanden sind f zwi-\ 
schen die Filzpappe eihdririgen' kann . 

Es empf iehlt sich gemaB Anspruch. 2, daB der ;' ; .... 
Eckenstern ein e ins tiickiges. Teil 1st. Er kann a us \. . 
deiri vb'llen gearbeitet oder aber nachtraglich zu ein em 
einstuckigen Teil verlotet oder verschweiBt sein. 
Die Schneiden werden auf diese. Weise. ah jeder gegen- 
seitigen Verlagerung unter Eroffnung von Spalten ge- . 
hindert . x ". . - '•' •'' 

Eine zweckmassige . ^usf uhrungsf orm des- Ecjcensterns ' 
1st . in Anspruch. 3 wiedergegeben . Sie dient der eiri- ; 
walndf reien Halterung des Eckenstern s, auf den wegen der 
auf engem Raum vorhandenen vier Schneiden ein relativ . 
hoher Druck ausgeubt wird . 

Eine wichtige Ausgestaltung. der Erfindiing ist in 
Arispruch 4 wiedergegeben.. Der . Auswerf er sorgt dafiir; 
daB na,ch jedejn Stan zvor gang der im Inneren des Eckeh- : 
sterns zwischen dein Schneiden verbleibende und dort 
unter UmstSnden f es than gen de Zwickel mit Sicherheit 
auggestofien wird. . 
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Eine spezielle Ausfiihrungsf orm ist Gegenstand 
des* Anspruchs 5. 

Die Einschnitte nach Anspruch 6 sind von Vorteil," 
um die geraden Stahlbandabschnitte> die in der Trager- 
platte, sitzen/ an ihrem gegen die gemeinsamen Schnei- 
den an den Spitzen des Eckensterns anstoBenden Enden 
sicher zu erfassen und gegen iiber diesen Schneiden 
exakt zu justieren. 

D ie MaBnahme nach An sprue h 7 kann zweckmassig 
sein/um das bereitwillige Losen des ausgestanzten 
Zuschnitts in dem Bereich der abgerundeten Ecken in 
der Nahe des Eckensterns zu unterstiitzen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel 
der Erf indung dargestellt. 

Fig-. 1 zeigt einen Ausschnitt aus einem erfindungs 
gemaBen Stan zwerkzeug zum Ausstanzen von quadra t is chen 
Bierdeckeln jnit abgerundeten Ecken; 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt nach der Linie II- II 
in Fig.:. 1 ; 

Fig. 3 zeigt als vergroBerten Ausschnitt aus 
Fig. 1 einen Ecken stern her ausgezeichnet; 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt nach der Linie IV - IV 
■ irx Fig. 3 . .• 

Das als Ganzes mit 1O0 bezeichnete Stanzwerkzeug 
umfaBt eine Tragerplatte 1 aus meh.rschichtigem Sperr-. 
holz von etwa 18 bis 20 iron StSrke, in welches Stahl- 
bandabschnitte 2 senkrecht zur Oberf lache der Trager- 
platte 1 eingelassen sind- Das Stanzwerkzeug 1O0dient 
zum Ausstanzen von quadratischen Bierdeckeln mit abge- 
rundeten Ecken. Die Stahlbandabschnltte 2 sind so ange- 
or-dnet, daB die auszustanzenden Bierdeckel mit ihren 
Seiten aneinanderstoBen und die Seiten jeweils in 




. ' 3135021 . 

. '?}''■■:"■"■ ■' • ■ ■"' ' • : ; ", : 

gleicher H6he liegen „ _Zum Ausstanzen eines Bierdeckels 
wird eine Schneide benStigt, die aus vier geraden Stahl- 
bandab schni t ten 3 , 4 5, 6 besteht,, die durch abgeruri^" / 
dete , Schneidenabschnitte 7 , 8 ;"' 9 ,10 miteinander verbun- 
den sind. .' ; . \'. ■ """ . 

V- Die geraflen Stahlbandabschriitte 3 , ." 4 , 5, . 6 und ; 
die gebbgenen Schneidenabschnitte 7 , 8 9 , 1 0 stehen 
um einen Betrag 11 (Fig. 2) aus der Oberf lache der 
Tragerplatte 1 , hervor, der mindes tens s 6 giro 6 wie y. 
die Materials tSrHe 1st, in : dem d ar ge s t e 1 It en Ausflihrungs- 
beispiel jedoch etwa das Vierf ache der Materialstarke 
ausinachto ••' ," ; ; •: 0 ,.' ' . , 

; ; Bel jedLem einzelnen Nu't'zeh; sind innenseltig der , ■ \ \ 
geraden Stahlbandabschnitte 3 , 4 , 5, 6 mit geringem, 
Abstand von diesen elastische Gummistreif en 12, 13,14, 
15 auf , die Obeirseite der Tragerplatte 1 auf geklebt, die 
ipi tin ve r f ormt en Zu stand hoher sind al.s : • die Hohe 11 
de s vor stehen den Teils der geraden,: Stahlbandabschnitte, 

' 3'> .4, ' 5, 6, wie' aus Fig. 2 er.sichtlich 1st. ' ':■ : . . V, 
Der als Ganzes mit 20 bezeichnete Eckenstern;, 1st, 
in dem Ausfuhrungsbei spiel auf der Oberseite eines„ in . 

' die Tragerplatte-, 1 eingelassenen 7 Blocks 1 6 gebildet . ; • 
Die vier eingewplbten Schneiden 7, 8,9, 1 0 , die die 
abgerunde ten Ecken : der, vier dort zusammeristoBenden 
Bierdeckel ergeben, sind in dem Aus fxijirungsbei spiel 
einstuckig aus der Oberseite 17 des Blockes 16 heraus- 
gearbeitet, wie aus .Fig, 4 ■ erkenhbar . 1st / Die Schneiden 
l r 8 , 9, 10 des Eckeh sterns 20 liegen auf ..gleicher Hohe 
wie die Schneiden der geraden Stahlbandab schni tte 3, 4 , 
5, 6." 'V. ' . ; '■■ ' ; ' '\ -'. 

Beim Stanzen wird die Tragerplatte 1 mit der Rxick- 
seite. an der . metallenen Arbeitsplatte der Stanze be- 
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f estigt. Beim Absenken der Arbeitsplatte dringen die 
Schneiden der geraden Stahlbandabschnitte 3, 4, 5, 6 
und die gebogenen Schneiden 7, '8, 9, 10 unter Zusammeri- 
druckung der elastischen Streifen 12, 13, 14, 15 in 
den Filzpappebogen ein und tirehnen. diese entsprechend 
ihrem Ver lauf . Beim Luf ten der Stan ze werden die gebil- 
deten Bier deckel durch die elastischen Streifen 12, 13, 
14, 1 5 zwischen den geraden Stahlbandabschnitten 3 , 4 , 
5, 6 herausgehoben und sind dann frei und getrennt. 

Zwischen den gewolbten Schneidenabschnitten 1 f 8, 
9, 1 0 bleibt ein Zwickel 18 stehen, der durch einen 
als Ganzes mit 19 bezeichneten Auswerfer nach jedem 
S tan zvor gang zusammen mit den f ertigen. Bierdeckeln 
ausgestoBen wird. Der Auswerf er 1 9 umfaBt einen in 
einer Bohrung .21 gelagerten Stift 22, der unter der 
Wirkung einer mittels der Schraube 23 in der Bohrung 

21 eingesperrten ■ Feder 27 (Fig . 2) steht und zur Vorder 
seite der Tragerplatte 1 hin somit elastisch beauf- 
schlagt wird, Wahrend des Stanzvorgangs wird der Stift 

22 yon der Filzpappe in den Block 1 6 ' eingedruckt urn -. 
dann beim Iiiif ten "der Stanze, ebenso wie die elastischen 
Streifen 12, 3, .14/ l^ das in dem Zwickel 18 sitzende 
abgetrennte Filzpappenstiick zwischen den Schneiden 7 , 8 
9, 10 herauszudrucken . Dieses Filzpappestiick ist der 
eigentlicihe Ver lust, der bei der Verwendung der erfin- 
dungsgemaBen Stahzvorrichtung mit dem Stanzwerkzeug 
100 auftritt. 

Die verlustarme Arbeitsweise beruht darauf , daB 
benachbarte Nutzen jeweils nur durch eine einzige 
Schneide. abgetr ennt werden. Wichtig hierf ur ist auch 
der ubergang an der S telle 23 in Fig. 3, an der die 
Schneide 8 sich mit der Schneide 9 zu einer, gemeinsamen 
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Schneide 24 vereinigt. Es bilden sich also an. der 
S telle 23 nicht etwa zwei dicht benachbarte parallele , 
Schneiden , zwischen die Filzpappeteile eindr ingen .,:« 
konnten. Eine derartige gemeinsameSchn iei.de 24 1st 
naturlich auch an deh drei anderen Spitzeh des Ecken- 
sterns 20 gebildet'. 

Damit die. genie in samen Schneiden 24 sauber ! in die 
anschlieBenden geraden S tahlbandabschnitte ubergehen, , 
weist der Block 16 jeweils in der Mitte der Seiten % ' 
seines quadratischen Grundr isses senkrecht zur Trager- 
platte 1 veriauf ende Einschnitte 2 auf > die sich fiber 
seine garifce" Hohe er strecken uhd in die di^ r angrenzen- . 
derv Stahlbandabschnitte eirigreif en , wie es. bei dem .; 
Stalilbandabsehnitt 6 in Fig. .3 ersichtlich ist: ' 

Damit die =f ertigen . Bier deckel sich im Bereich 
, der abgerundeten Ecken 1 ich t au s deni Stan zwerk zeug ; 
.100 16sen , konneri zur • Unterstoitzung der elastischeri' >\ 
Streif en 12,13 >" T4., 1 5 auf der Oberseite des Blockes , ; , 
16 zwischen - den Strahlen des Eckenstern 20- zusatzliche 
elastische Korper 26 angeordnet sein , von deneri einer 
in Fig. 3 gestrichelt angedeut^t ist. 
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